KENNAMETAL SELECT

DREHWENDEPLATTEN

Bei den Wendeschneidplatten Kennametal Select
handelt es sich um sehr leistungsfahige Typen,
mit denen man erfahrungsgemaf mehr als 80%
aller Anwendungen abdecken kann.

Kennametal Select Wendeplatten, sind eine
kostengtinstige Erganzung fir die Drehbearbeitung
von kleinen und mittleren Stlickzahlen.

Durch die speziell ausgewahlten Geometrien

in Verbindung mit den leistungsfahigen Sorten
in den ISO-Bereichen P, M und K konnen die
Wendeplatten in Stahl, rostfreiem Stahl, Guss
und sogar in hochtemperaturbestandigen Werk-
stoffen eingesetzt werden. Dabei wurde darauf
geachtet, dass auch die Einfachheit der Auswahl
fir den Anwender stets gegeben bleibt.

Lassen Sie sich liberraschen, von einer
Kombination aus Preis und Leistung und
profitieren Sie noch heute von den Vorteilen
der Kennametal Select Wendeschneidplatten.
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1. Schritt ¢ Wahl der Wendeschneidplattengeometrie R kenmamera 3. Schritt « Wahl der Schnittgeschwindigkeit
| SELECT |
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
9 P P Stahl mit geringem Kohlenstoffgehalt (<0,3 % C) und Automatenstahl Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
Vorschub f (Zoll/U) Vorschub f (Zoll/U)
.001 .0025 .006  .016 _ .040 100 .001 .0025 .006  .016 _ .040 100 )
16 .0015 | .004 .010‘ ‘.0‘25‘ .060 630 16 .0015 | .004 | .010 | .025 | .060 630 Werkstoffgruppe Sorte 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
10 B 400 10 400 Kiop > 316
6,3 ] N\ 250 MT_F 6.3 250 K25P <> 248
40 : . 160 Schlichten a0 160 K35P > ‘ ‘ ‘ ‘ 189
5 . 1 100 = € ek 100 = Stahle mit mittierem und hohem Kohlenstoffgehalt (>0,3 % C) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
E 16 A .060 N £ 16 060 &
2 T 2 2 2
2 10 B, | i T 2 £ 10 040 2 Werkstoffgruppe Sorte 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
§ 0,63 ~ 025 § :% 0,63 025 § K10 | <> 212
Schruppen 0,40 o6 0,40 .016 K25P <> 176
0,25 010 0,25 MT-F 010 K35P <> ‘ ‘ 135
,16 .006 0,16 .006
0,10 [ 004 0,10 004 Legierte Stahle und Werkzeugstéhle (<330 HB) (<35 HRC) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
0,063 L L ooz 0,063 002
H 0,025 063" 01672 0.4 %% 10 16 55 0.025" 065" 0.16%2 0.4 "% 1.0 V% 55 Werkstoffgruppe Sorte 135 | 180 | 25 | 275 | 320 | 360 | 410 | 455 | 495 m/min
Schwere Vorschub f (mm/U) Vorschub f (mm/U) K10P <> 152
Schruppbearbeitung K2sp <> 140
K35P < | | | 108
Legierter Stahl und Werkzeugstahl (340450 HB) (36-48 HRC) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
2. Schritt ® Wahl der Sorte Positive Werkstoffgruppe Sorte 60 %0 120 150 180 210 240 270 300 m/min
Wendeschneid- Kiop 116
Negative Wendeschneidplattenge- platten- | >
ometrie Geometrie K25P <> 9
Schnittbedingung F R H MT-F K35P < [ ] 86
stark unterbrochener Schnitt (&) K35P K35P K35P K35P
leicht unterbrochener Schnitt C K25P/K35P K25P/K35P K25P/K35P K25P Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stahle ( 330 HB) ( 35 HRC) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut 0 K10P K10P K10P K10P
glatter Schnitt, vorgedrehte Oberfldche (o) K10P K10P K10P K10P Werkstoffgruppe Sorte 120 150 180 210 240 270 300 330 360 m/min
K10P y < 172
K25P <> 176
K35P <= | | | ] ] 122
Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stéhle (340450 HB) (36-48 HRC) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
Werkstoffgruppe Sorte 105 135 165 195 225 255 285 315 345 m/min
K10P <> 144
K25P <> 135
K35P <> R 95
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1. Schritt « Wahl der Wendeschneidplattengeometrie B cenmamerac
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
— Vorschub f (Zoll/U) Vorschub f (Zoll/U)
.001 0025 .006 _ .016  .040  .100
'10:1 .ums"ozs.um'uns.mn'"16.025'040.060'10230 T L
" - GT-F/MT-F N -
I AEILA ) 6,3 .250
6.3 . 250 Schlichten
4,0 .160 4,0 .160
_ 25 R 00 _ 25 00 _
E 16 060 S £ 15 060 S
2 * 2 o £
2 10 M| 040 2 2 10 040 2
. . g 063 -F .025 § % 0,63 025 §
Mittlere Bearbeitung 0,40 .016 0,40 016
-GT-F/
0,25 010 0,25 o MTF 010
0,16 006 16 N .006
0,10 A 0,10 - o
0,063 .002
0,055 ,063%" 0,16%% 0.4 %% 10 6 55 0088 “00a 01 025 063 16 0
0,025 0,063 " 0,6 0,4 1,0 2,5
Schruppen Vorschub f (mm/U) Vorschub f (mm/U)
2. Schritt » Wahl der Sorte G
Wendeschneid-
Negative Wendeschneidplattenge- platten-
ometrie Geometrie
Schnittbedingung -M -R -F GT-F MT-F
stark unterbrochener Schnitt (o] K25M K25M K10M K25M K25M
leicht unterbrochener Schnitt K25M K25M K10M K25M K25M
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut O K10M/K25M K10M/K25M  K10M  K10M/K25M K10M/K25M
glatter Schnitt, vorgedrehte Oberflache (o) K10M K10M K10M K10M K10M
3. Schritt « Wahl der Schnittgeschwindigkeit
Austenitischer nicht rostender Stahl Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
Werkstoffgruppe Sorte 90 135 180 225 270 315 360 405 450 m/min
K1oM \ <> 162
K25M < | | 135
M KioU | ] < 194
K15U <> | | 129
Austenitischer nicht rostender Stahl Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
Werkstoffgruppe Sorte 90 135 180 225 270 315 360 405 450 m/min
K10M | <> 149
K25M <> 135
M2
K0 | ] < 180
Ki5U <> | ] 120
Austenitischer nicht rostender Stahl: Duplex
(ferritisches und austenitisches Gefiige) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
Werkstoffgruppe Sorte 90 135 180 225 270 315 360 405 450 m/min
K1o0M | <> 135
K25M <> | | 108
M3
Kiou | ] < 167
K150 <> | | | 1
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1. Schritt ¢ Wahl der Wendeschneidplattengeometrie

Negative Wendeschneidplatten

Vorschub f (Zoll/U)

Positive Wendeschneidplatten

Vorschub f (Zoll/U)

.001 1.0025 4.006 ’ .016 . .040 osu'm .001 1.uuzs 4.006 . .016 ’ .040 m.mn
16/ 0015 .00 .010 J.uLs d T 1510015 | .00 0107 0257 . &0
10 [ 400 10 400
: 3 -H 250 MT-F 6,3 250
Schlichten 0 .MA e Schlichten 40 T
25 1 A00 _ _ 25 | 00 _
E 16 TN 060 S £ 16 \ 060 S
@ @2 Kol I { { @
[ ‘ 210 040 2 2 10 040 2
-MA £o083 025 £ S0 025 £
Schwere D | -F @ @ T | [ @
Schruppbearbeitung o0 L L) L
0,25 010 0,25 MTF | 010
16 .00 0,16 AN il CLl oos
0,10 .004 0,10 .004
-H L 0,04 0,1 0,25 ' 0,63 1,6 002 LS 0,04 ' 0,1 025 | 063 16 002
Schwere 0,025 ' 0,063 ' 0,16 04 1,0 2,5 0,025 0,063 ' 0,16 04 1,0 2,5
Schruppbearbeitung Vorschub f (mm/U) Vorschub f (mm/U)
2. Schritt » Wahl der Sorte Positive
Wendeschneid-
Negative Wendeschneidplattenge- platten-
ometrie Geometrie
Schnittbedingung .MA -H -F MT-F
stark unterbrochener Schnitt (o) K20K K20K K20K K20K
leicht unterbrochener Schnitt O K20K K20K K20K K20K
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut 0 K20K K20K K20K K20K
glatter Schnitt, vorgedrehte Oberflache [e] K20K K20K K20K K20K
3. Schritt ¢ Wahl der Schnittgeschwindigkeit
Grauguss Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
Werkstoffgruppe Sorte 60 150 240 330 420 510 600 690 780 m/min
K20K | | <> \ \ \ \ 270
Sphéroguss, Vermikularguss und Temperguss (<80 KSI Zugfestigkeit) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
Werkstoffgruppe Sorte 60 150 240 330 420 510 600 690 780 m/min
K20K | <> | \ \ \ \ 216
Spharoguss, Vermikularguss und Temperguss (>80 KSI Zugfestigkeit) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
Werkstoffgruppe Sorte 60 150 240 330 420 510 600 690 780 m/min
K20K [ <> [ [ [ [ [ \ 189
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¢ Fiir optimale Leistung konzipiert. Anwendungsbereich
1. Schritt » Wahl der Wendeschneidplattengeometrie R kennamera « Jede Wendeschneidplatte ist goldfarben beschichtet.
. . . . | SELECT | A . .
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten  vorschus f zoiu) * Praxiserprobte Schneidstofftechnologie. g | .
.001 0025 .006  .016  .040  .100 £ g
Vorschub f (Zoll/U) 16 .0015 .004 .010 .025 .060 630 % g
.001 0025 .006  .016  .040  .100 2 2
.0015 | .004 | .010 | .025 | .060 10 e .400 £ =] -
16 T | .630 [ [ 11 £ 3 =
10 ! 400 6.3 17 20 2| 3 ;*_5’
6.3 ] o0 GT-F/MT-F 40 s =] 2 N
40 160 Schlichten = 2,5 .100 -
., S = [
25 B 8 100 _ = v Beschichtung Sortenbeschreibung 0510 15 20 25 30 35 40 45
E 16 -GP 060 g W 1] L 2
2 < | || c
£ Y i Mg % g e ?
£ 063 = 1258 ' b ' as PVD-beschichtetes Hartmetall. MTCVYD — TiN-TICN-Al,0,-TiN. Ideal fiir leichtes Schlichten
Mittlere Bearbeitung .49 016 0.25 i) o> bis zu mittleren Bearbeitungen. Hervorragende VerschleiBfestigkeit.
0,25 010 013 A
0,16 .006 i ] 11 i C3,C7
0,10 - .004 0063 404 01 025 ' 0, 16 02
o068 | T 002 0,025 " 0,063 " 0,16 04 1,0 2,5
- ' . Vorschub f (mm/U
0,0250'040,0630'1 n,1s“’25 0,4 U 1,0 6 2,5 orsehuo f(mm/d) ~
Vorschub f (mm/U) T2} PVD-beschichtetes Hartmetall. MTCVD — TiN-TiCN-Al,05-TiN. Hervorragende universelle Drehsorte
Q fiir die Stahlbearbeitung. Ideal zum Vorschlichten bis zur mittleren Schruppbearbeitung.
C2, C3, C6-C7
2. Schritt ¢ Wahl der Sorte o . - . i
i ) . ) 77} PVD-beschichtetes Hartmetall. MTCVD — TiN-TiCN-Al,05-TiN. Z&he Hartmetallsorte. Ideal fiir das
Negative Wendeschneid- Positive Wendeschneid- Q Schruppen und die Schwerzerspanung.
plattengeometrie plattengeometrie
Schnittbedingung .GP -F GT-F MT-F
stark unterbrochener Schnitt [e) — K15U K15U K15U C5-C6
leicht unterbrochener Schnitt G K10U K10U K15U K15U 1
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut 0 K10U Ki0U K10U K10U M
glatter Schnitt, vorgedrehte Oberflache O« A Al LAY = PVD-beschichtetes Hartmetall. MTCYD — TiN-TICN-AL,O,-TiN. Ideal gesignet fir die Schlicht- und
hor mittlere Bearbeitung von austenitischen nicht rostenden Stéhlen.
.g. M10-M20
(=]
(7]
3. Schritt ® Wahl der Schnittgeschwindigkeit M
uE, PVD-beschichtetes Hartmetall. MTCVD — TiN-TiCN-Al,05-TiN. Ideal fiir die universelle Bearbeitung
Warmfeste Eisenbasislegierungen (135-320 HB) (<34 HRC) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <> g von nicht rostendem Stahl.
15 45 75 105 140 170 200 230 260
Werkstoffgruppe Sorte (50) (150) (250) (350) (450) (550) (650) (750) (850) m/min c1-C2
K10U <> 50
K15U <> | [ ] 33
 lani 9 y FRTI . =] PVD-beschichtetes Hartmetall. MTCVD — TiN-TiCN-Al,05-TiN. Sehr gut geeignet fiir glatte oder leicht
Warmfeste Kobaltbasislegierungen (150-425 HB) (<45 HRC) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <> Q i e ST G R T B e
Werkstoffgruppe Sorte 15 45 75 105 140 170 200 230 260 m/min
k1ou <> 54 3-c4
Ki5U <> | | ] 36
Warmfeste Nickelhasislegierungen (140-475 HB) (<48 HRC) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte > 8 PVD-beschichtetes Hartmetall. PVD-TIAIN-TiN. Ideal fiir schwer zerspanbare Legierungen und
T nicht rostende Stahle.
Werkstoffgruppe Sorte 15 45 75 105 140 170 200 230 260 m/min
K10U <> 63
C3-C4
K150 < | | 42
Titan und Titanlegierungen (110-450 HB) (<48 HRC) Schnittgeschwindigkeit — m/min Startwerte <>
E Unbeschichtetes Hartmetall. Hervorragende VerschleiBfestigkeit bei der Bearbeitung von Gusseisen,
Werkstoffgruppe Sorte 15 45 75 105 140 170 200 230 260 m/min hor austenitischen nicht rostenden Stahlen und den meisten hochtemperaturbestandigen Legierungen.
K10U <> 63
K15U < | [ ] 4 c3
A A
HUFNAGEL HUFNAGEL
»»»> die spanbrecher »»»> die spanbrecher




<

SELECT

<

SELECT

Wahl der Geometrie —
auf Basis von Vorschub und Schnitttiefe

I3 stah

M Nicht rostender Stahl
Gusseisen
NE Metalle
Hochtemperaturbesténdige Legierungen
[ 51| Gehartete Werkstoffe

Vorschub (mm)
Wendeschneid- 004 0063 001 016 025 04 063 10 16 25 50
platten- Wendeschneid-
Ausfiihrung u platten- 01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100
Bearbeitung | Anwendung Geometrie Geometrieprofil Schnitttiefe (mm)
0,15-0,4
' GT-F
Schlichten MT-F
05-2,3
0,01-0,25
Schlichten F
0,25-1,3
0,3-0,5
Mittlere
Bearbeitung =4
1,5-3,2
0,15-0,5
Mittlere M
Bearbeitung
0,75-5,0
0,2-0,6
Schruppen R
1,1-6,4
0,3-0,6
Schruppen H
1,1-6,4
] @ { 03-06
Schruppen .MA . T —
1 \ | 1,1-6,4
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Pl e[ e[ e[ oJoJo]ol]o
m- ° ° ° °
@ Erste Wahl m o o ° o o
O Alternative m O ©)
S| o | o o | o
D L10 S Re D1
ISO- S| & |5 |3 |5 |83 |3
Katalognummer mm mm mm mm mm (8|2 |l |2 lE|Z
CCGTO060202F 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 4,66 4,31
CCGT060204F 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 4,66 4,31
CCGTO060208F 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 4,66
CCGTO09T302F 9,53 9,67 3,97 0,2 4,40 4,75( 4,40
CCGTO09T301F 9,53 9,67 3,97 0,1 4,40 4,75( 4,40
CCGTO09T304F 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 4,75( 4,40
CCGTO09T308F 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 4,75 4,40
D1
Re
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
CCMT060202F 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 3,14 3,14 3,14 3,4 3,02 2,79
CCMT060204F 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 3,14 3,14 3,14 | 3,14 3,4 3,02 2,79
CCMT060208F 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 3,14 3,14 3,14 3,14| 3,14| 3,02
CCMTO09T302F 9,53 9,67 3,97 0,2 4,40 345| 3,20
CCMTO09T304F 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 3,58 3,58 3,58 3,58 3,58 345 3,20
CCMTO09T308F 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 3,58 | 3,58 3,58| 3,58| 3,58 3,45| 3,20
CCMT120404F 12,70 12,90 4,76 0,4 5,50 494 4,94 494 494| 494| 4,77
CCMT120408F 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 494 494 494 | 494 494 4,77
CNGP
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
CNGP120401 12,70 12,90 4,76 0,1 5,16 5,82
CNGP120402 12,70 12,90 4,76 0,2 5,16 5,82
CNGP120404 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 582 5,38
CNGP120408 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 582 5,38
CNGP120412 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 582 5,38
A
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PB] e [ e [ e JoJ ol o] ol]o P e [ e [ e JoJ oo ol]o
M[ | ° ° ° ° M| | ° ° ° °
o Erste Wahl m o o ° o o ® Erste Wahl m e} 0 ° o e
o Alternative [N o | o O Alternative  [N| o | o
S| o | o o | o S] o | o o | o
D L10 S Re D1 D L10 S Re D1
ISO- S | 5|5 | 2|2 |83 |3 ISO- S| &5 || 3|23 |82 |3
Katalognummer mm mm mm mm mm V7 g g T g g < < Katalognummer mm mm mm mm mm V7 g g T g g < <
CNMA120404 12,70 12,90 4,76 04 5,16 4,32 CNMG120404M 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 4,83 435 4,35 4,67
CNMA120408 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 4,32 CNMG120408M 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 4,83 4,35 4,35 4,67
CNMA120412 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 4,32 CNMG120412M 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 4,83 435 4,35 4,67
CNMA120416 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 4,32 CNMG160612M 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 7,04| 7,04
CNMA160612 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 6,90 CNMG190612M 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 10,05 | 10,05
CNMA160616 15,88 16,12 6,35 1,6 6,35 6,90
CNMA190612 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 7,81
CNMA190616 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 7,81
CNMG-R
D L10 S Re D1
CNMG-F Re ISO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
D L10 s Re D1 CNMGO090308R 953 967 318 08 381 | 322| 322 322| 322
1SO- CNMG120404R 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 435| 4,35 435| 4,35
Katalognummer mm mm mm mm mm CNMG120408R 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 435| 435| 4,35| 435| 4,35
CNMG120404F 12,70 12,90 4,76 04 5,16 435| 4,35 435 435| 4,35 4,20| 3,88 CNMG120412R 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 435| 435| 4,35| 4,35| 4,35
CNMG120412F 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 435| 4,35 4,35 4,35 4,20 CNMG190612R 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 10,05 | 10,05 | 10,05 | 10,05
DCGT-F
D L10 S Re D1 D L10 s Re D1
1SO- 1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm Katalognummer mm mm mm mm mm
CNMG120404H 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 435| 4,35 4,35 DCGT070201F 6,35 7,75 2,38 0,1 2,80 475 439
CNMG120408H 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 435| 435| 4,35 4,35 DCGT11T301F 9,53 11,63 3,97 0,1 4,40 480 | 444
CNMG120412H 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 435| 435| 4,35 4,35 DCGT150408F 12,70 15,50 4,76 0,8 5,50 6,45
CNMG120416H 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 435| 4,35 4,35
CNMG160612H 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 7,04| 7,04 7,04 7,04
CNMG160616H 15,88 16,12 6,35 1,6 6,35 7,04 | 7,04 7,04
CNMG190608H 19,05 19,34 6,35 0,8 7,93 10,05 10,05
CNMG190612H 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 10,05 | 10,05 | 10,05 10,05
CNMG190616H 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 10,05 | 10,05 | 10,05 10,05
CNMG250924H 25,40 25,79 9,53 2,4 9,12 18,38
A A
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PB] e [ e [ e JoJ ool ol]o P e [ e [ e JoJ ol o] ol]o
M| | ° ° ° ° M| | ° ° ° °
o Erste Wahl m o o ° o o) o Erste Wahl m e} 0 ° o e
O Alternative [N o | o O Alternative  [N| o | o
S| o | o o | o S| o | o e | o
@ / l-l’ D1
DCMT-F DNMG-F
D L10 S Re D1 D L10 S Re D1
ISO- S | 5|5 | 2|2 |53 |3 1SO- S| s || 3|3 |53 |3
Katalognummer mm mm mm mm mm V7 g g T g g < < Katalognummer mm mm mm mm mm V7 g g T g g < <
DCMT070202F 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 3,06| 2,84 DNMG150404F 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 5,30 | 5,30 530| 530( 530| 512 4,73
DCMT070204F 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 3,22| 3,22 3,22| 3,22 3,22| 3,06 284 DNMG150408F 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 5,30 | 5,30 530| 530( 530| 512 4,73
DCMT11T302F 9,53 11,63 3,97 0,2 4,40 3,89 | 3,60 DNMG150604F 12,70 15,50 6,35 04 5,16 559 | 5,59 5,59 559 | 539| 4,99
DCMT11T304F 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 4,03| 4,03 4,03 4,03| 4,03 3,89| 3,60 DNMG150608F 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 559 | 5,59 5,59 559 | 539| 4,99
DCMT11T308F 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 4,03| 4,03 4,03 4,03| 4,03| 3,89 DNMG150612F 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 559 | 5,59 559| 559 559| 5,39
DCMT11T312F 9,53 11,63 3,97 1,2 4,40 4,03 4,03 4,03 3,89
DCMT150404F 12,70 15,50 4,76 04 5,50 5,75| 5,75 5,75
DCMT150408F 12,70 15,50 4,76 0,8 5,50 5,75| 5,75 5,75 7
I_I/ D1
7
D L10 S Re D1
DNGP ISO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
D L10 s Re D1 DNMG150404H 1270 1550 4,76 04 516 | 530| 5730
1SO- DNMG150408H 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 530| 530| 5,30 5,30
Katalognummer mm mm mm mm mm DNMG150412H 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 530| 5,30| 5,30 5,30
DNGP150401 12,70 15,50 4,76 0,1 5,16 6,90 DNMG150608H 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 559| 559| 5,59 5,59
DNGP150402 12,70 1550 4,76 0.2 5,16 6,90| 6,38 DNMG150612H 1270 1550 6,35 12 516 | 559| 559/ 559 5,59
DNGP150404 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 6,90 6,38 DNMG190612H 15,88 19,38 6,35 1,2 6,35 8,26 | 8,26
DNGP150408 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 6,90| 6,38
= 99
DNMG-M
DNMA
D L10 S Re D1
D L10 S Re D1 1SO-
I1SO- Katalognummer mm mm mm mm mm
Katalognummer mm mm mm mm mm DNMG150404M 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 5,30
DNMA150408 12,70 15,50 4,76 08 5,16 4,83 DNMG150408M 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 5,73 5,30 | 5,30 5,53
DNMA150412 1270 1550 476 12 516 483 DNMG150604M 1270 1550 635 04 516 6,05 559 | 559
DNMA150608 12,70 15,50 6,35 08 5,16 5,83 DNMG150608M 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 6,05 559 | 5,59
DNMA150612 1270 155 835 12 516 583 DNMG150612M 1270 1550 635 12 516 5,59
A A
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O Alternative m O ©)
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DNMG-R
D L10 S Re D1
ISO- S| | 5|3 |5 |83 |3
Katalognummer mm mm mm mm mm (8|2 |z |28 lE|Z
DNMG110408R 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 4,54 ( 4,54 4,54
DNMG150404R 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 530 ( 5,30 530 5,30
DNMG150408R 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 530( 530( 530( 530( 5,30
DNMG150412R 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 530 ( 5,30 530 5,30
DNMG150604R 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 559 ( 5,59 559 5,59
DNMG150608R 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 559 559 559 559 559
DNMG150612R 12,70 15,50 6,35 12 5,16 559( 559 559 559 5,59
DNMG190612R 15,88 19,38 6,35 12 6,35 8,26
H sl
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
RNMG1204H 12,70 - 4,76 — 5,16 4,20 4,20
RNMG1906H 19,05 - 6,35 — 7,93 781 7,81
g
@ R 1
T T (1} D1
\—“/ \\ . 7°'£> *
SCMT‘F RL/ L10=D N
D L10 S Re D1
I1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
SCMTO09T304F 9,53 9,53 3,97 0,4 4,40 4,03 4,03 4,03 4,03 4,03 3,89
SCMTO09T308F 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 4,03 4,03 4,03 4,03 4,03 3,89
SCMT120404F 12,70 12,70 4,76 0,4 5,50 4,77
SCMT120408F 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 494 494 494 | 494 494| 4,77
A
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Pl e J e[ e[ofJoJo]ol]o
m- ° ° ° °
o Erste Wahl m e} e ° e} o)
O Alternative m O ©)
@ =80 E o ) ° °
] [
(— O] He
A [
SNMA Re_/|L10=D_| 5|
D L10 S Re D1
ISO- S| | 5|3 |5 |83 |3
Katalognummer mm mm mm mm mm (8|2 |z |28 lE|Z
SNMA120408 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 4,38
SNMA120412 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 4,38
SNMA150612 15,88 15,88 6,35 12 6,35 7,00
SNMA190612 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 7,70
o a
— ] [
o O] Hy
SNMG-F Re /00| gl
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
SNMGO090308F 9,53 9,53 3,18 0,8 3,81 345( 3,45 345( 3,33
SNMG120408F 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 447 4,47 4,47 4,47 ( 4,32 4,00
&
] [
ol Be
J . ) mp
SNMG-H Re fL0-D | _|gl-
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
SNMG120408H 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 447 | 447 4,47
SNMG120412H 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 4,47 | 4,47 | 4,47 4,47
SNMG120416H 12,70 12,70 4,76 1,6 5,16 447 | 447| 447 4,47
SNMG150612H 15,88 15,88 6,35 1,2 6,35 7,18| 7,18 7,18
SNMG150616H 15,88 15,88 6,35 1,6 6,35 7,18 7,18 7,18
SNMG190612H 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 9,98 9,98 9,98
SNMG190616H 19,05 19,05 6,35 1,6 7,93 9,98 9,98 9,98
A
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PB] e [ e [ e JoJ ool ol]o P e [ e [ e JoJ oo ol]o
m. ° ° ° ° m- ° ° ° °
o Erste Wahl m o o ° o o) o Erste Wahl m e} 0 ° o e
O Alternative [N o | o O Alternative  [N| o | o
% S| o | o o | o S| o | o o [ o
N
R/ ' = =
| , O| H i
SNMG-M Re /I L10=D_| _[g]-- TCMT-F 5
D L10 S Re D1 D L10 S Re D1
ISO- S | & || 2|2 |83 |3 ISO- S| &5 || 3|23 |82 |3
Katalognummer mm mm mm mm mm v g ¥ T g g < V7 Katalognummer mm mm mm mm mm V7 g e T g g T T
SNMG120408M 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 447 | 447 TCMT110202F 6,35 11,00 2,38 0,2 2,90 3,44 3,44| 3,33
SNMG120412M 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 447 | 447 TCMT110204F 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 3,44| 3,44 344| 344 | 344 3,33
TCMT110208F 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 344| 3,44 3,44| 3,33
\‘90° TCMT16T302F 9,53 16,50 3,97 0,2 4,40 4,12
N ] ¢ TCMT16T304F 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 4,27| 4,27 4,27 4,27 4,27 4,12
@ ) '3;1 TCMT16T308F 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 427 4,27 427| 4,27| 427| 4,12
SNMG-R fe 00 | |5~ TCMT16T312F 9,53 16,50 3,97 1,2 4,40 4,12
TCMT220408F 12,70 22,00 4,76 0,8 5,50 582| 5,82 582| 582| 582| 5,61
D L10 S Re D1
1SO- —
Katalognummer mm mm mm mm mm
SNMGO090308R 9,53 9,53 3,18 0,8 3,81 345| 345 I T $ b1
SNMG120404R 12,70 12,70 4,76 0,4 5,16 447 | 447 447 | 447 TNGP
SNMG120408R 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 447| 447| 4,4T7| 4,47 4,47 s
SNMG120412R 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 447 | 447| 4,4T7| 4,47 4,47 D L10 s Re D1
SNMG190612R 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 9,98| 9,98 9,98 9,98 1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
TNGP160402 9,53 16,50 4,76 0,2 3,81 5,67 | 5,24
TNGP160404 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 5,67 | 5,24
TNGP160408 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 5,67
D L10 S Re D1 A
1SO- D1
Katalognummer mm mm mm mm mm _I ’
TCGT110201F 6,35 11,00 2,38 0,1 2,80 498 | 4,61 TNMA s
TCGT110204F 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 498| 4,61
TCGT16T302F 9,53 16,50 3,97 0,2 4,40 5,40 D L10 s Re D1
TCGT16T304F 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 5,40 | 5,00 1SO-
TCGT16T308F 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 5,40 Katalognummer mm mm mm mm mm
TNMA160408 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 3,96
TNMA160412 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 3,96
TNMA220408 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 5,06
A A
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E [d [d [ O O O O O [d [ [d O O O O O
m. ° ° ° ° ° ° ° °
@ Erste Wahl m o o ° o o o Erste Wahl o o ° o o
O Alternative m o o O Alternative 0 0
_ S| o | o D o | o o | o
1101 4
s VBGT-F
D L10 S Re D1 D L10 S Re D1
I1SO- s || 5|2 |s|5|3 |3 ISO- S| s |5 |3 |5 |83 |3
Katalognummer mm mm mm mm mm V7 g g T g g < < Katalognummer mm mm mm mm mm < g g T g g < <
TNMG160404F 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 4,26 [ 4,26 426 4,26 4,26| 4,11| 3,80 VBGT110302F 6,35 11,07 3,18 0,2 2,80 582 5,38
TNMG160408F 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 4,26 ( 4,26 4,26 426 4,11| 3,80 VBGT110301F 6,35 11,07 3,18 0,1 2,80 582 5,38
TNMG160412F 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 4,26 [ 4,26 4,26 4,26| 4,26| 4,11 VBGT110304F 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 5,82
TNMG220408F 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 527 5,27 5,27 527 | 5,08 4,70 VBGT160402F 9,53 16,61 4,76 0,2 4,40 6,12 5,66
VBGT160401F 9,53 16,61 4,76 0,1 4,40 6,12
VBGT160404F 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 6,12 5,66
D1
— =y
s C— D1
VBMT-F
D L10 S Re D1
1SO- D L10 S Re D1
Katalognummer mm mm mm mm mm 1SO-
TNMG160404H 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 4,26 Katalognummer mm mm mm mm mm
TNMG160408H 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 426 ( 4,26 4,26 4,26 VBMT110302F 6,35 11,07 3,18 0,2 2,80 5,08| 4,70
TNMG160412H 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 426 ( 4,26 4,26 4,26 VBMT110304F 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 526 ( 5,26 526 526| 526| 508 4,70
TNMG220404H 12,70 22,00 4,76 04 5,16 5,27 ( 5,27 VBMT110308F 6,35 11,07 3,18 0,8 2,80 5,26 | 5,26 5,26 5,26 | 5,08
TNMG220408H 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 527 527 5,27 5,27 VBMT160402F 9,53 16,61 4,76 0,2 4,40 5,82 582 582 561| 5,19
TNMG220412H 1270 2200 476 1,2 516 527 | 527 5,21 VBMT160404F 953 1661 4,76 0,4 440 | 582| 582 582| 582| 582| 561| 519
TNMG270612H 15,88 27,50 6,35 1,2 6,35 921 921 921 9,21 VBMT160408F 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 582 5,82 582 582 582 561| 519
TNMG330924H 19,05 33,00 9,53 2,4 7,93 14,18 | 14,18 | 14,18 14,18
-} o1
s
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
TNMG160404M 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 4,61 4,26 | 4,26
TNMG160408M 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 4,61 4,26 ( 4,26
TNMG160412M 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 4,26 | 4,26
TNMG220404M 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 5,70 5,27 | 5,27
TNMG220408M 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 5,70 527 | 5,27
-} b1
s ]
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
TNMG160404R 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 4,26 | 4,26 4,26 | 4,26
TNMG160408R 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 426 426 4,26 4,26 4,26
TNMG160412R 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 4,26 | 4,26 4,26 | 4,26
TNMG220404R 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 5,27 | 5,27 5,27 | 5,27
TNMG220408R 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 527 527 527| 527 527
A A
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M| | ° ° ° ° M| | ° ° ° °
o Erste Wahl m o o ° o o) o Erste Wahl m e} 0 ° o e
O Alternative [N o | o O Alternative  [N| o | o
S| o | o o | o S] o | o o | o
Lo
VNGP
D L10 S Re D1 D L10 S Re D1
ISO- S | 5|5 | 2|2 |53 |3 ISO- S| & | & | 3|35 |83 3
Katalognummer mm mm mm mm mm V7 g g T g g < < Katalognummer mm mm mm mm mm V7 g g T g g < <
VNGP160401 9,53 16,61 4,76 0,1 3,81 6,15| 5,68 VNMG160404M 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 5,97 5,37 | 5,37 5,76
VNGP160402 9,53 16,61 4,76 0,2 3,81 6,15 VNMG160408M 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 5,97 537 | 5,37 5,76
VNGP220404 12,70 22,14 4,76 04 5,16 8,02| 7,42
VNGP220408 12,70 22,14 4,76 0,8 5,16 8,02| 7,42
Yy
=t
o3 VNMG-R
(LT
VNMA D L10 s Re D1
I1SO-
D L10 S Re D1 Katalognummer mm mm mm mm mm
1SO- VNMG160408R | 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 5,37 | 5,37 5,37 | 5,37
Katalognummer mm mm mm mm mm
VNMA160408 | 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 4,47 -
N +
- b1
L1}
WNMA L
D L10 S Re D1
1SO-
b L10 S Re D1 Katalognummer mm mm mm mm mm
ISO- WNMA060408 9,53 6,52 476 038 3,81 4,03
Katalognummer mm mm mm mm mm WNMAO080408 1270 869 4,76 08 5,16 4,83
VNMG160404F 9,53 16,61 4,76 04 3,81 5,37 | 5,37 537 | 537| 537 | 519| 4,80
VNMG160408F 953 1661 476 08 381 | 537 537 5,37 537| 519| 4,80 WNMAOQ80412 1270 869 476 1.2 516 4,83
A A
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O Alternative m O O -
g o [ o o le :1\ Hartmetall-Recycling
[‘ Helfen Sie uns, unseren Planeten zu bewahren und zu schiitzen!
b L10 s R b1 Mit unserem Hartmetall-Recyclingprogramm unterstitzen wir lhr Unternehmen bei umweltbewusstem Handeln.
€
ISO- § & § 3 E § § ?_ Indem Sie uns Ihre gebrauchten Hartmetall-Werkzeuge und -Wendeschneidplatten zusenden, helfen Sie mit,
Katalognummer mm mm mm mm mm X P X 2 4 x x X die Umwelt zu schonen, und sorgen gleichzeitig dafiir, dass diese Produkte verantwortungsbewusst recycelt
WNMGO080404F 12,70 8,69 4,76 0,4 516 | 483| 483 4,83| 483| 483 466 4,31 werden. Kennametal akzeptiert alle beschichteten und unbeschichteten Hartmetallprodukte einschlieBlich
WNMGO080408F 12,70 869 4,76 08 516 | 483 483 4,83 4.83| 466 431 Wendeschneidplatten, Bohrer, Reibwerkzeuge und Gewindebohrer.
(] ! Das Hartmetall-Recyclingprogramm von Kennametal bietet lhnen:
D1
) ’ 11 ) I . .
WNMG-H Re sl * Einen Partner, der sich fiir den nachhaltigen Schutz der Umwelt einsetzt.
¢ Ein benutzerfreundliches Webportal zur Bewertung lhrer gebrauchten Hartmetallprodukte.
b L10 S Re D1 * Nutzung unserer beliebten Green Box™ Optionen zur Sammlung gebrauchten Hartmetalls.
I1SO- . . -
Katalognummer mm mm mm mm mm * Eine systematische und effiziente Entsorgung von Hartmetallprodukten.
WNMG080408H 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 4,83| 4,83| 4,83 4,83 ¢ \lerbesserte Rentabilitat.
WNMG080412H 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 4,83| 483| 4,83 4,83
WNMG080416H 12,70 8,69 4,76 1,6 5,16 4,83| 4,83 4,83
1
D1
L1t
| S |-
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
WNMG080404M 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 4,83| 4,83
WNMG080408M 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 5,22 4,83| 4,83 5,04
WNMG080412M 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 4,83
1
D1 4
11 U
] S |- ?
D L10 S Re D1
1SO-
Katalognummer mm mm mm mm mm
WNMGO060408R 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 424| 4,24 424| 4,24
WNMGO080408R 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 4,83| 483| 4,83| 4,83 4,83
WNMG080412R 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 4,83| 4,83| 4,83| 4,83 4,83
Das Programm ist derzeit nicht in allen Regionen verfugbar.
Weitere Informationen finden Sie unter www.kennametal.com/carbiderecycling.
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Alle Angebote in diesem Katalog sind speziell fir Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher MwSt. Giiltig ab 07/2014. Technische Anderungen vorbehalten.




